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p
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e
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包
装
规
范
说
明

1.如
图
所

示
首

先
C
AR

RIER
 T

AP
E（

载
带

）
需

先
预

留
2
2P

CS
空
格

后
方

可
置

入
成

品
,
并
附

CO
VER

 T
PA

E(
上
带

)覆
盖
于
上
,

再
配

合
带

装
机

自
动

卷
绕

于
R
EEL(塑

胶
卷
轴
)收

料
.

A
s s

how
n f

rom
 p
i
c
tu

re,
 th

e i
nit

ia
l
 
st

art
ing

 ca
rri

er
 
n
ee

d 
t
o
 b

e e
mptie

d for 2
2
 
pc
s
,
 t

hen
 put

c
onn

ect
or 

on 
In
t
h
 c

arr
ier

; T
hen

 c
o
v
er

 i
t
 
wi

th 
Cov

er
 
T
ap

e,
 
a
nd

 Re
eli

ng 
it 

wi
t
h
 R

eel
 auto 

machin
e.

2.在
定
量

包
装

完
成

后
,
前
端

CA
RR

IER
 T

AP
E亦

需
预

留
2
2
P
C
S
空
格

,而
COV

ER 
T
PAE

配
合
C
AR
R
I
ER T

YP
E长

度
覆

盖
后

,并
须

再
超
出

20
0m

m以
上
,
最
后

以
胶

纸
贴

固
,
并
于

RE
EL

盘
上

方
贴

合
格

标
签
1
张
.

I
n t

he 
end

 of
 t
h
e
 R

eel
, n

eed
 to

 e
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2
 
pc
s
 
ca

rri
er 
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Aft
er
 
c
ov
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ng 

the
 ca

rr
i
e
r,
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C
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r T
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e
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to 
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l
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nd 
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a
p
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f
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e c

ove
r t
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o
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el. Pu
t

"
Qua

lif
ied

 la
be
l
"
 o

n t
he Re

el
.

3.注
意
:
C
O
VER

 
T
A
P
E
不

可
浮

起
或

有
贴

附
不

顺
,
歪

斜
及

成
品

放
置

方
向

错
误
之
现
象
.
卷
盘
最
外
层
需
缠
绕
一
圈
保
护
带
，

再
按
图

示
贴

3
处

美
纹
胶

.
Att

ent
ion

: 
n
o
 d

efo
rma

tio
n o

f 
C
o
ve

r T
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ed
 
(
pr

otr
ude

d pl
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n
ot 
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ot
h
,
 b

edn
t o

r p
rod

uc
t
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 wr
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 po
sit

io
ned)，

T
he 

out
 l
a
y
er
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 th

e r
eel
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e
e
ds

 to
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w
ith

 a 
pro
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ti
v
e
 t

ape
, a

nd 
3 p

la
c
e
s 

of 
mas

kin
g t

ap
e
 
ar

e a
tta

che
d a

s s
ho
w
n
 i

n the 
figure

.

4.在
纸

箱
内

左
右

,
前

后
侧

各
放

入
一

块
三
角
卡
板
,PE袋

中
装
入

个
RE

EL
盘
,
并
在

PE
袋
中

放
入

2P
CS

干
燥

剂
,
用
胶
带
封

好
.
在

每
个

纸
箱
内
装
入

10
P
C
S
卷

盘
,
共

1
叠

.
纸

箱
内

上
下

各
垫

一
张

平
卡

，
盖
上
箱
盖
后
以
胶
带
封
箱
,于

侧
位
置
贴
出
货
标

签
一

张
.
I
nsi

de 
of 

ca
r
t
on

, a
t l
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 an

d 
r
i
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t s
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i
a
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Ree
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b
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1
b
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 de
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n
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a
g
. 

Ea
c
h
 c

art
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 10
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s
.
 P

ut  "D
eliver

y
l
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l" 
on 
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e 
o
f
 t

he 
carto

n.

5.
零

箱
部

分
，

出
货

时
须

用
缓
冲
物
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满
.

T
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o
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l b
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b
e
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